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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych Przebudowa wiaduktu w ciagu drogi Dybowo — Jarki km 1+200 nad linia
kolejowa Kutno — Pita w km 121+010 w miesScie Cierpice.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z montazem
barieroporgczy stalowych na wiadukcie
Obejmuja nastgpujacy zakres robot:
- ustawienie i zamocowanie za pomoca kotew systemowych sztywnej barieroporgczy ochronnej z
prowadnica typ B
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego barieroporgczy
1.4.0kreslenia podstawowe
1.4.1. Barieroporgcz— bariera o charakterystyce bariery ochronnej posiadajaca stupki o wysokosci stupkéw
balustrady mostowej zakonczone pochwytem. Ustawiana jako bariera skrajna obiektu.
1.4.2. Bariera ochronna sztywna — bariera ktérej odksztalcenie w trakcie kolizji jest rowne lub zblizone
do 0.
1.5.0golne wymagania dotyczace robét.
Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST D-.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

2.1 Barieroporecz

Barieroporgcz przeznaczona do montazu winna posiada¢ odpowiednie certyfikaty, atesty oraz Aprobaty

Techniczne.

Na przebudowywanym wiadukcie zaprojektowano barieroporgcz stalowa SP-06/1 sztywna, systemowa z

profili stalowych ze stupkami w rozstawie 1,0 m z pochwytem rurowym na wysoko$ci 1,3m. Na barierze

przewidziana jest prowadnicy typu B, ocynkowana. Wszystkie zastosowane materiaty musza posiadac

aktualne Aprobaty Techniczne. Bariery na mos$cie mocowane sa do ciagtej belki fundamentowej za pomoca

kotew stalowych wklejanych na zywicg uretanowo-metakrylowa.

Dopuszcza sig zastosowanie innych materiatéw o identycznych lub lepszych parametrach.

2.2 Materialami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych

wedtug zasad niniejszego SST sa :

— gruntowanie- material na bazie zywicy epoksydowej z pylem cynkowym - 60um,

— warstwa posrednia na bazie zywicy epoksydowej z wypelniaczem metalicznym- 80 pum,

— warstwa wierzchnia na bazie poliuretanu o wysokiej trwalosci barw i odpornio$ci na kredowanie — 80pum

Srodki te charakteryzuja sig:

— materiat podktadowy — materiat dwu sktadnikowy, odporny na czynniki atmosferyczne, wodg i §cieranie;

— material posredni i wierzchni — wysoka odporno$¢ na dzialanie agresywnych $rodkéw chemicznych i
czynnikéw atmosferycznych oraz dobra trwato$¢ barw, elastyczno$¢, odpornos¢ na uderzenia i $cieranie
oraz na temperatury do 180°C

2.4. Skladowanie materialéw.

Elementy stalowe nalezy uktada¢ na podkladach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknigcia z ziemia,

zalania woda i gromadzenia si¢ wody w zaglebieniach konstrukcji. Przy ukladaniu elementéw nalezy je

odpowiednio zabezpieczy¢ np. przekladkami drewnianymi, aby unikna¢ odksztalcen wskutek przegigcia lub
docisku oraz zachowa¢ odst¢py umozliwiajace bezpieczne podnoszenie elementow.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy przeprowadzic¢

okresowa kontrolg elementéw, zwracajac szczegdlng uwage na zabezpieczenie przed korozja.

Materiaty skltadowa¢ w miejscu zaciemnionym i ostonigtym przed wplywami atmosferycznymi. Farby

przechowywac z dala od Zrédet ciepta. W okresie zimowym farby utrzymywaé w temperaturach dodatnich.

3. SPRZET

Roboty wykonywane bgda przy uzyciu sprzgtu mechanicznego akceptowanego przez Inzyniera (Kierownika
Projektu). Sprzet winien by¢ sprawny i spetnia¢ wymagania bezpieczefistwa i higieny pracy. Wykonawca
winien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
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a) szlifierki reczne,
b) narzedzia podrgczne (szczotki druciane, mtotki, pedzle itp.).
4. TRANSPORT

Stosowa¢ mozna $rodki transportu akceptowane przez Inzyniera (Kierownika Projektu).

W czasie przewozu materiatéw nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
1 zabezpieczy¢ przed mozliwos$cig ich przesunigcia podczas transportu.

Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gélne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00.

5.2.Zakres wykonywanych robét

5.3. Montaz barieroporeczy

Rozpoczgceie rob6t moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera (Kierownika Projektu).
Montaz stupkéw barieroporgczy sztywnej w obrgbie mostu przewiduje:

- wywiercenie otworéw w konstrukcji wiaduktu,

- wklejenie kotew systemowych, nierdzewnych (zywica uretanowo-metakrylowa)

- osadzenie i zamocowanie stupkéw ,

przykrecenie prowadnicy B.

Nad dylatacjami taSmy prowadzace (prowadnice) bariery nalezy zdylatowaé, tak by nie wystgpowaty
ich deformacje na skutek ruchéw termicznych konstrukcji przgsta (okoto * 2,50 cm). Sposéb dylatowania
nalezy uzgodni¢ z projektantem wiaduktu.

Powyzsze prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z rysunkami szczegétowymi zawartymi w Dokumentacji
technicznej i instrukcja (zaleceniami) producenta barier.

5.3.1 Uzupelianie ubytkéw w zabezpieczeniu antykorozyjnym elementéw barieroporeczy.

Elementy barier — prowadnice s zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynkowanie w
wytworni  przez co nie jest wymagane ich zabezpieczenie na placu budowy. Nalezy jedynie zwréci¢ uwage
na to aby nie uszkodzi¢ powloki cynkowej podczas montazu bariery. W przypadku stwierdzenia uszkodzen
nalezy je zabezpieczy¢ srodkami okreslonymi przez producenta.

5.4. Wykonanie zabezpiecznenia antykorozyjnego

5.4.1.Przygotowanie powierzchni:

-zaokraglenie ostrych krawedzi,

-odttuszczenie powierzchni benzyng ekstrakcyjna,

-oczyszczenie np. strumieniowo-cierne do stopnia czystosci Sa 2 1/2 wg ISO 8501-1,

-odpylenie  (sprezarka musi by¢ wyposazona w filtr oleju) i ewentualne dodatkowe odtluszczenie
powierzchni,

-gruntowanie musi nastapi¢ najpdzniej po 6 godzinach od oczyszczenia.

5.4.2. Gruntowanie: - grubo$¢ suchej warstwy 60 pwm.

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ materialem systemowym najpierw wyprawia si¢ krawegdzie a
nastgpnie calo$¢ konstrukcji. Nanoszenie materiatu pgdzlem lub natryskiem hydrodynamicznym. Odstgp
czasowy miedzy naniesieniem warstwy gruntujacej i posredniej wynosi mon. 4 godz. dla temp. +20° C.
Minimalna temperatura aplikacji +5° C.

5.4.3. Powloka posrednia: - grubo$¢ suchej warstwy 80 pm.

Odstgp czasowy migdzy naniesieniem powloki posredniej a powtoki zamykajacej powinien wynie§¢ min. 1
dzief dla temp. +20°C. W przypadku niZszej temperatury odst¢p powinien by¢ dluzszy. Nanoszenie powlok
moze odbywaé sig przy uzyciu pedzli, watkéw lub natrysku. Minimalna temperatura aplikacji +5° C

5.4.4. Powloka zamykajaca: - 80 um

Zaleca si¢ nanoszenie powloki zamykajacej metoda natrysku bezpowietrznego ze wzgledu na
estetyke zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji +5° C. Grubo$¢ suchej warstwy zabezpieczenia
powinna wynosi¢ min. 220 pm.

Uwaga:
1.Przy nanoszeniu kazdej z powtok nalezy zwrdci¢ uwage na temperaturg otoczenia, powierzchni i wilgotno$é.
Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od temp.
punktu rosy.
2.Nanoszenie warstwy zamykajacej powinno odbywac si¢ na budowie.

Wszystkie  prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego ukladaniu nalezy
prowadzi¢ przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zalecef producenta stosowanych materialéw.

Ostateczna kolorystyka — wg Projektu Budowlanego. Wszystkie prace przy wykonywaniu
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zabezpieczenia _antykorozyjnego ukladaniu nalezy prowadzié przestrzegajac rygorystycznie wskazan i
zalecen producenta stosowanych materiatléw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-.00.00.00.

Kontrola jakosci robdét polega na sprawdzeniu prawidlowos$ci wykonania nietypowych potaczen,
zakotwien stlupkéw barier, montazu ich odcinkéw w obrgbie mostu, liniowo$ci prowadnic oraz prawidlowego
ich potaczenia ze stupkami.

6.1. Kontroli podlegaja: zamocowanie kotew barieroporgczy, ustawienie jej stupkéw wraz z montazem
wszystkich elementéw wchodzacych w sklad bariery, stan bariery po montazu oraz stan cynkowej powloki
oraz zabezpieczenia antrykorozyjnego.

6.2. Kontrolg prawidlowego usytuowania prowadnicy bariery ochronnej nalezy przeprowadza¢ po-
$rednio przez sprawdzenie usytuowania poszczeg6lnych jej stupkéw wzgledem krawedzi obiektu lub
kraweznika.

6.3. Wysokos¢ prowadnicy bariery mierzona od powierzchni, na ktérej podczas kolizji znajduje sig

koto pojazdu samochodowego do jej gérnej krawgdzi powinna wynosi¢ 75cm + lcm.

Odchylenie od pionu stupka barieroporgczy nie powinno przekracza¢ 5 mm/m zaréwno

w plaszczyznie prostopadtej do prowadnicy jak i réwnoleglej do niej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m zamontowanych elementéw barier. Obmiar nalezy wykona¢ na budowie w
obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlegaja:

- zamocowanie kotew barieroporgczy,

- ustawienie stupkéw bariery wraz z montazem wszystkich jej elementéw,

- wykonanie ewentualnych uzupetnien cynkowej powtoki,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery.

8.2. Barierg uznaje si¢ za wykonana zgodnie z dokumentacja projektowa jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiary okaza si¢ zgodne z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej SST.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci rozbiérke
wadliwie wykonanych elementéw. Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne wykonanych robo6t i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.

8.4. Roboty poprawkowe lub rozebranie i ponowne wykonanie rob6t Wykonawca wykona na wtasny koszt w
terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Odbioru dokonuje Inzynier stwierdzajac prawidlowo$¢ zamontowania wszystkich elementéw barier.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ bedzie za 1 m barieroporgczy zmontowanych zgodnie z obmiarem.
Cena jednostkowa obejmuje:
- wykonanie i montaz barier,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow barier,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

-Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunkéw jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie — DzU 63 z 3 sierpnia 2000 r Poz. 735
-"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych"- wydane przez GDDP Warszawa, maj 1994

- Katalog drogowych barier ochronnych - wydane przez Transprojekt Warszawa i PP-T Kielce

-Warunki techniczne wykonania i odbioru powlok ochronnych na konstrukcjach stalowych - czg$¢ 1
MOSTOSTAL 1977r.
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