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M-14.02.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW
STALOWYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t obejmujacych
antykorozyjne zabezpieczenie stalowych elementéw powlokami malarskimi w zwigzku z Przebudowa
wiaduktu w ciagu drogi Dybowo — Jarki km 1+200 nad linia kolejowa PKP Kutno - Pita w km 1212+010
w miescie Cierpice.

1.2. ZaKres stosowania SST.

Zakres stosowania wedtug opisu do SST D.00.00.00 pkt.1.2
1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

- przygotowaniem powierzchni stali pod powloki malarskie,
- technologia rob6t malarskich,
- dozorem wykonania i kontroli powtok malarskich.
i obejmuja:
- zabezpieczenie antykorozyjne balustrad skarpowych,
- wykonanie zabezpieczenia konstrukcji stalowej ostony przeciwporazeniowej
- wykonanie zabezpieczenia konstrukcji stalowej ogranicznika uniesienia sieci
Zakres rob6t obejmuje:
- przygotowanie powierzchni — oczyszczenie do S2 Y2
- malowanie powlokowe farby epoksydowo— poliuretanowe
1.4.0kreslenie podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszych SST sa zgodne z obowigzujacymi normami i instrukcja

zabezpieczenia przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich.

2. MATERIALY.
2.1. Rodzaje materialow.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych wedtug zasad niniejszego
SST sa np.:
- warstwa gruntujaca- material na bazie zywicy epoksydowej z pylem cynkowym do gruntowania stali - 60pm,
-warstwa poSrednia material powlokowy na bazie kopolimeréw epoksydowych, poliuretanu i wypetniaczy
metalicznych — material na bazie poliuretanu o wysokiej trwatosci barw i odpornosci na kredowanie -80 pm,
-warstwa zamykajaca — 80 um
Materiaty musza posiada¢ aktualne aprobaty IBDiM i by¢ zaakcentowane przez Inwestora.

2.2. Skladowanie materiatéw.
Materiaty sktadowa¢ w miejscu zaciemnionym i ostonigtym przed wplywami atmosferycznymi. Farby
przechowywac z dala od zrédet ciepta. W okresie zimowym farby utrzymywac¢ w temperaturach dodatnich.

3. SPRZET.

Roboty malarskie w rozpatrywanym przypadku nalezy wykonywac rg¢cznie (pedzel) lub natryskiem -
zgodnie z zaleceniami producenta materialéw malarskich oraz opisem technicznym do przedmiotowego
projektu.

Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powinien dysponowa¢ nastgpujacym sprawnym sprzgtem:
urzadzenie do piaskowania z odoliwiaczem i odwadniaczem, w zwiazku z toksycznym dziataniem na organizm
ludzki pytu kwarcowego powstajacego przy piaskowaniu nalezy zachowaé daleko idacq ostrozno$é. Pracownicy
powinni posiada¢ szczelne skafandry.

4. TRANSPORT.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Nalezy je usypaé (ustawié)
roéwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoS$cia przesuwania si¢
podczas przewozu.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.0go6lne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy prowadzi¢ przestrzegajac

rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materiatow.
Przygotowanie powierzchni stalowej polega na oczyszczeniu metoda strumieniowa do stopnia czystosci Sa 2
1/2 zgodnie z ISO 8501-1 (2-gi stopien czystosci wg PN-70/H-97050) . Przed malowaniem nalezy usunaé
wszelkie ewentualne zatluszczenia za pomoca czystych szmat nasyconych rozcienczalnikiem lub w inny
skuteczny sposéb.

Przewiduje si¢ zabezpieczenie konstrukcji stalowych wysokiej klasy powtokami malarskimi, ktdére
winny charakteryzowac si¢ skuteczng ochrong antykorozyjna stali, trwato$cig barw.

5.2. Przygotowanie powierzchni:

-zaokraglenie ostrych krawedzi,

-odttuszczenie powierzchni benzyna ekstrakcyjna,

-oczyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia czystosci Sa 21/2 wg ISO 8501-1,

-odpylenie konstrukcji (sprezarka musi by¢ wyposazona w filtr oleju) i ewentualne dodatkowe odttuszczenie
powierzchni,

-krawedzie stanowiace styki montazowe nalezy zabezpieczy¢ przed zamalowaniem przez oklejenie tasma
szerokosSci 5 cm,

-gruntowanie musi nastapi¢ najpdzniej po 6 godzinach od wypiaskowania konstrukcji.

5.3. Gruntowanie: 1 x - grubos$¢ suchej warstwy 60 um.

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ materialem na bazie zywicy epoksydowej z pytem cynkowym,
najpierw wyprawia si¢ krawedzie a nastgpnie cato$¢ konstrukcji. Nanoszenie materiatu pgdzlem lub
natryskiem hydrodynamicznym. Odstgp czasowy migdzy naniesieniem warstwy gruntujacej i posredniej
wynosi min. 4 godz. dla temp. +20° C. Minimalna temperatura aplikacji +5° C. .

5.4. Powloka posrednia: 1 x - grubo$¢ suchej warstwy 80 pm.

Odstgp czasowy migdzy naniesieniem powloki posredniej z materialu powlokowego na bazie
kopolimeréw epoksydowych, poliuretanu i wypelniaczy metalicznych powtoki zamykajacej powinien wynie$¢
min. 1 dzien dla temp. +20°C. W przypadku nizszej temperatury odstep powinien by¢ dluzszy. Nanoszenie
powlok moze odbywaé sie przy uzyciu pedzli, watkéw lub natrysku. Minimalna temperatura aplikacji + 5 ° C.
5.5. Powloka zamykajaca: 1 x - 80 um

Zaleca si¢ nanoszenie powloki zamykajacej z materialu powlokowego na bazie kopolimeréw
epoksydowych , poliuretanu i wypelniaczy metalicznych metoda natrysku bezpowietrznego ze wzgledu na
estetyke zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji +5° C. Grubo$¢ suchej warstwy zabezpieczenia
powinna wynosi¢ min. 220 pm.

Uwaga:

1.Przy nanoszeniu kazdej z powlok nalezy zwrdci¢ uwage na temperaturg otoczenia, powierzchni i wilgotno$¢.
Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.
2.Nanoszenie warstwy zamykajacej powinno odbywac¢ si¢ na budowie.

3.Styki montazowe po zespawaniu konstrukcji nalezy oczy$ci¢ mechanicznie, odtluéci¢ a nastgpnie
zagruntowa¢ materiatem powlokowym na bazie epoksydu z niska zawarto$cia rozpuszczalnika, zabezpieczenie
styku winno by¢ zrealizowane na szeroko$ci 10 cm - po 5 cm z kazdej strony spoiny.. Minimalna temperatura
aplikacji +5 °C. Zuzycie materiatu — $ci$le wg wytycznych producentéw . Nastepnie, po uptywie jednego dnia,
(przy temp. +20°C) mozna przystapi¢ do nanoszenia powtok: posredniej i zamykajacej jak wyzej.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego ukladaniu nalezy prowadzié¢
przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materialow.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kontrolg pokrycia malarskiego przeprowadza sig:

- po oczyszczeniu elementéw podlegajacych malowaniu

- po zagruntowaniu elementéw konstrukcji

- po wykonaniu ewentualnych poprawek powtoki

-po wykonaniu powtok z kazdego rodzaju farby
Powierzchnia elementéw po oczyszczeniu powinna odpowiada¢ warunkom podanym w punkcie 5.1. W czasie
trwania prac malarskich nalezy kontrolowa¢ przestrzeganie warunkéw oméwionych w pkt. 5.1.
Powloki malarskie odbiera¢ po catkowitym wyschnigciu pod katem réwnomierno$ci, oraz grubosci powtok.

Kontrola jako$ci robét powinna by¢é prowadzona w trakcie i po wykonaniu kazdej warstwy powtoki

antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru robét jest 1 m2 zabezpieczanej konstrukcji stalowe;.
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8. ODBIOR ROBOT.

Odbiory robét powinny by¢ prowadzone wedtug ogélnych zasad ujgtych w pkt SST D.00.00.00.
Odbiorowi podlegaja:

- stopien oczyszczenia konstrukcji

- jako$¢ kazdej powloki malarskiej
Odbiér koncowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ tacznie z odbiorem obiektu. Na konstrukcji
powinny zosta¢ trwale oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i ich wykonawcow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji, przygotowanie podloza i
naniesienie wszystkich warstw zabezpieczenia, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw,
oznakowan elementéw i badan powtoki zabezpieczajace;j.

Ilo$¢ robét zgodna z przedmiarem kosztorysowym i Dokumentacja Techniczna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Warunki techniczne wykonania i odbioru powtok ochronnych na konstrukcjach stalowych - czgs¢ 1
MOSTOSTAL 1977r.

Normy przytoczone powyze;j.

- Instrukcja stosowania farb otrzymana od ich producenta.
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