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OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych w ramach przebudowy wiaduktu nad linia
kolejowa Kutno-Pila w km 121-010 w Cierpicach.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZaKkres stosowania robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia i odbioru robét zwiazanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych i obejmuja:
9.oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych nieulepszonych,
10.oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowych bitumicznych ulepszonych,
11.skropienie emulsja kationowa nawierzchni pod w-wg¢ podbudowy zasadniczej w ilosci 0.6 kg/m2
12.skropienie emulsja kationowa nawierzchni pod w-wg wiazaca w ilosci 0.4 kg/m2
13.skropienie emulsja kationowa nawierzchni pod w-wg $cieralng w ilosci 0.2 kg/m?2

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjami podanymi
w D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych  robdt oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

2.MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-00.00.00.
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialéow do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych, przed utozeniem na nie mieszanki, nalezy stosowa¢ asfaltowa
emulsj¢ szybkorozpadowa wg WT.EmA-1999. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadowej

Lp. O Wiasciwosé Emulsja szybkorozpadowa
1 Barwa Brazowa d o ciemnobrazowej
2 Zawarto$¢ asfaltu, % (m/m) 60
3 Jednorodnos¢ catkowita
4 Pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,6 mm, (m/m), nie wigcej niz: 0,3
5  Lepkos¢ wg Englera w temp. 20°C, °E 3-12
6 Kwasowos¢, pH 3-5
7  Czas rozpadu, min. ponizej 5
8  |Przyczepno$¢ do kruszywa asfaltu wydzielonego z emulsji, % nie mniej niz: 70
9  Trwato$¢ emulsji, miesiace, nie wigcej niz 3
10 Odporno$¢ na wstrzasy, h, nie wigcej niz: 3
11 [Rozcienczalno$¢ woda, dodatek wody nie powodujacej rozpadu, % objgtosci 100

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych podano w tablicy nr 2.

Przebudowq wiaduktu nad liniq kolejowq Kutno-Pita w km 121-010 w Cierpicach.
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Tablica 2. Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych.

Rodzaj lepiszcza Zuzycie lepiszcza (kg/m’) Zuzycie lepiszcza (kg/m”)
Dolne warstwy konstrukcyjne Warstwa §cieralna
Emulsja asfaltowa kationowa 0,410.6 0,2

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoS$ci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych betonowych lub Zelbetowych przy spetieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla
zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem do dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzglgedu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni
cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegac¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-0.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczenia warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- szczotki mechaniczne
zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z

twardych elementéw i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sig
uzywanie szczotek zaopatrzonych w  urzadzenia odpylajace.
sprezarki,
zbiorniki z woda,
szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarkg lepiszcza. Skrapiarka powinna ona by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowe-kontrolno pozwalajace na sprawdzenie 1 regulowanie nastgpujacych
parametrow:
—temperatury rozktadanego lepiszcza,
—ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
—obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
—predkos¢ poruszania si¢ skrapiarki,
—wysokos¢ i dlugos¢ kolektora do rozktadania lepiszcza,
—dozatora lepiszczy.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +/- 10% od iloSci zatozone;j.

4.TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy
Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaty pod wplywem emulsji i nie b¢da powodowaly jej rozpadu.

Przebudowq wiaduktu nad liniq kolejowq Kutno-Pita w km 121-010 w Cierpicach.
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Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o
pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?3 , a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste
1 nie zawierac resztek innych lepiszczy.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota 1 kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dost¢pnych
nalezy  uzywal szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny si¢ miesci¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

3Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu
Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
O®Emulsja asfaltowa kationowa 0d 20 do 40"
*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej
z tolerancja + 10%. Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztozy¢ warstwg suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. Jezeli do
skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niezb¢dny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W
zalezno$ci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiona warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbgdny ruch budowlany.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre§lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosSci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowaé
dla kazdej dostawy wilasciwosci lepiszczy podane w tablicy 4.
@3Tablica 4. Whasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wlasciwosci Badanie wedtug normy
O®Emulsja asfaltowa lepkos¢ EmA-99
kationowa

Kontrolg ilo$ci rozkladanego lepiszcza oraz jednorodno$ci skropienia nalezy przeprowadzi¢ wediug
metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa” zaleconego przez GDDP do stosowania.

Przebudowq wiaduktu nad liniq kolejowq Kutno-Pita w km 121-010 w Cierpicach.
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7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
a)ym” (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
b)m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Sposéb odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty pozytywne wyniki. Warstwe uwaza si¢ za
oczyszczong i skropiong jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazatly si¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
punktach 2,5 i 6 niniejszej SST.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m”> oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m* skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” zaleconego przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-03-02.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. IBDiM — 1999r.

Przebudowq wiaduktu nad liniq kolejowq Kutno-Pita w km 121-010 w Cierpicach.



