














Ogólny opis sterowania przepompowni 
 

Szafka sterownicza wraz z wyposażeniem produkowana jest przez firmę EKOL-           

-UNICON Sp. z o.o., ul. Równa 2, 80-067 Gdańsk, tel: (58) 306 56 78, jest specjalnie 

przeznaczona do wykorzystania w przepompowniach ścieków. 

Sterowanie pracą pomp odbywać się będzie przy pomocy układu elektronicznego 

współpracującego z czujnikiem poziomu ścieków. Sterownik umieszczony w obudowie 

posiadającej klasę zabezpieczenia IP55, zamykanej na zamek może być usytuowany na 

pokrywie pompowni, lub poza pompownią np. na ścianie wewnątrz budynku, zawieszony na 

słupie lub posadowiony na specjalnej podstawie. Zależnie od odległości pomiędzy 

przepompownią a szafką sterowniczą podłączenie następuje bezpośrednio długimi kablami, 

których maksymalna długość wynosi 10mb. 

Sterownik jest przeznaczony do współpracy z dwiema pompami. Praca pompy jest 

uzależniona od poziomu ścieków w zbiorniku pompowni i jest sygnalizowana przy pomocy 

diod zamontowanych na płycie czołowej sterownika. Zbiorczy stan awaryjny jest 

sygnalizowany błyskającą lampą zamontowaną na górnej pokrywie szafy sterowniczej. Dla 

mocy 1,6kW układ sterowania realizuje rozruch bezpośredni. Układ sterowania umożliwia 

automatyczną pracę przepompowni a także pracę w trybie ręcznego sterowania. 

 

Szafa sterownicza przystosowana jest do zamontowania modemu radiowego służącego 

do przesyłania informacji o stanie pracy pompowni. Szafa sterownicza standardowo 

wyposażona jest w: 

- sterownik, 

- zabezpieczenie termiczne silnika, 

- układ kontroli faz, 

- zabezpieczenie nadprądowe, 

- lampki sygnalizacyjne, 

- przyciski sterujące, 

- alternacja pracy pomp, 

- 2 pływaków, 

- przekaźnik termiczny, 

- styczniki i przekaźniki, 

- licznik motogodzin pracy pomp. 



- szafa z grzejnikiem antykondensacyjnym, 

- sygnalizacja świetlna, 

- czujnik poziomu ścieków w pompowni, 

- dwustronne zasilanie. 

 

Funkcje sterownika: 

-   pomiar poziomu ścieków za pomocą sondy hydrostatycznej, 

-   zabezpieczenie pomp przed pracą w suchobiegu i pompowni przed przelaniem za pomocą        

2 pływaków, 

-   tryb pracy ręcznej z dowolną kolejnością załączenia pomp, 

-   tryb pracy automatycznej z rotacją pomp przy kolejnych załączeniach, 

-   zabezpieczenie przeciążeniowe i przeciwzwarciowe silników, 

-  sygnalizacja   świetlna    pracy   urządzeń   w   stanach    awaryjnych, awaryjnych 

identyfikacją rodzaju awarii-lampka wewnątrz szafki, 

-   sygnalizacja   świetlna   pracy   urządzeń   w   stanach   awaryjnych, identyfikacją rodzaju 

awarii-lampka błyskowa na zewnątrz szafki, 

-    licznik godzin pracy pomp, 

-    sygnalizacja pracy i stanów alarmowych silników pomp, 

-    awaryjne załączenie pomp, 

-    zabezpieczenie przepięciowe. 

 














